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Tolerancje elementow spawanych (dla wymiarow nietolerowanych na rys. i normach przedmiotowych) wg EN ISO 13920 - B F
Tolerances of welded elements (for definite/precise dimensions in drawings and subject standards) acc. to EN ISO 13920 - B F
Klasa Zakres wymiarow nominalmych | w mm (dt. krotszego ramienia)
tolerangji Scope of nominal dimensions | in mm (Length of shorter arm)
Tolerance | pow./over| 2| 30| 120| 400| 1000| 2000/ 4000/ 8000 12000/ 16000 20000 400| 1000
class  Tdo/fo |30 120[ 400[ 1000/ 2000] 4000] 8000 12000] 16000 20000 400 1000
A A Tolerancje t w mm - wymiardw liniowych Tolerancje Da (w min.)
- Tolerances t in mm - of linear dimensions TolerancesDa (in min.)
B sl | w2) +2) £3] s4] r6| s8] 20| 2] 2| 26| ru5| :30] so0
,\(,)ﬁ) Tolerancje t w mm - prostfoliniowosci, ptaskosci i rdwnolegtosci Tolerancje t w mm/m
Tolerances t in mm - of rectilinearity, flatness & parallelism Tolerances t in mm/m
8 F | 1s] 3] ws| e | 8| 0| 2| wl| 6| £B3] £9] so6
B 2615 2 2615 6
- h o Tolerancje elementow obrabianych (dla wymiarow nietolerowanych na rys. i normach przedmiotowych) wg EN 22768 - m
104 | 157,5 157,5 104 Tolerances of machined elements (for definite/precise dimensions in drawings and subject standards) acc. to EN 22768 - m
Klasa Zakres wymiarow nominalmych w mm dt. krotszego ramienia
i tolerancji Scope of nominal dimensions in mm Length of shorter arm
i ‘ Tol(lerance pow./over | 0.5 3 6 30 120 400 | 1000 | 2000 100 50f 120 400
N A €95 ldo/to | 3 6 30 | 120 | %00 | 1000 | 2000 | 4000 100 500 120 400
A l Odchytki graniczne w mm - wymiarow liniowych -wymiarow katowych w stop. i min,
7z | o~ Limiting deviations in mm - of linear dimensions -of angular dimensions in deg. & min.
¥ i 2 m 201 | 201 | 202 | 203 | 205 | 08| #12 | 2 | 21 £30] s20] s10] 5
' 0 ,\% Odchytki graniczne w mm - wymiardw krawedzi zatamanych
O L _ (promienie zew. i szerokoSci sciecy
y & Limiting deviafions in mm - dimensions of deflected edges
{1 -} ——- T 1 N (outside radius & width of chamfér)
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X6 | CALCULATION OF BENDS ACCORDING TO EN 12952-5 (12952-3) /
5 y v WYMAGANA GRUBOSC SCIANKI RURY GIETEJ WG EN 12952-5 (12952-3)
ltem / Poz. d,xe r u Je.. (e..)le. (e
B 272,5 | 272,5 R B w2 | na | aS)| O (8)
| 1 @33,7x6,3 ] 60 | 10 | 4,91 N/A
- 545 - i i |- i N/A
A 5 1. Poziom jakoSci spoin : “B” dla badan wizualnych VT wg EN-ISO 5817
2. Wszystkie spoiny cisnieniowe nalezy wykonac z pelnym przetopem.
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2 Wykonac otwory
S odpowiefrzajace ¢4 mm.
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Krawedzie wypalonego
rozciecia przeszlifowac
Konce plaskownikow naspawac (dookola ok.5mm)
w celu usuniecia karbu
21,5 kg
16Mo3
8 |Blacha 6x324x545 1 EN 10028-2 83| 3.1
16Mo3
{ |Blacha 4x30x30 2 EN 10028-2 0,03| 0,06 3.1
16Mo3
O |Blacha 4x78x188 1 EN 10028-2 05| 3.1
16Mo3
5 [Blacha 4x132x731 1 EN 10028-2 3 3.1
| 16Mo3
SZCZEQO’[ " 4 |Blacha 4x132x731 1 EN 10028-2 3] 341
) 16Mo3
3 |Pret profilowy R=13 L=50 |10 EN1OC2)73 0,1 1 3.1
) 16Mo3
111 2 |Pret profilowy R=13 L=461] 2 EN 10373 1 2| 31
— 16Mo3
B B 1 |Rura @33,7x6,3 L=4315 | 2 EN 10216-2 1,8 3,6 3.1
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Sciany boczne 1
Niniejsze opracowanie oraz prawa wtasnoci intelektualnej z nim zwigzane nalezg do Promontin Energy sp. z 0.0. Korzystanie z opracowania, w tym jego powielanie
czy udostepnianie osobom trzecim wymaga uprzedniej pisemnej zgody uprawnionego z zastrzezeniem wszelkich skutkéw prawnych. PGE Gérnictwo i Energetyka
Konwencjonalna S.A. ma prawo do wykorzystania niniejszego dokumentu do eksploatacji Zadania, jego kontroli, konserwaciji, regulacji, wymiany, modernizacji i remontu.
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